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PROLOGO

El presente trabajo surge a raiz de necesidades detectadas en el sector de
compras, almacenes y usuarios referente a falta de informacién a la hora
de solicitar un producto industrial. Estamos en la era de la informacién,
por lo cual obtenerla significa para cualquier empresa e incluso persona
una ventaja competitiva.

Constituye un breve resumen de los productos en los cuales precisamos
caracteristicas representativas sin perder universalidad, es decir no ligar
exclusivamente a un tipo de producto determinado o marca.

Se divide en cinco secciones de importancia, a saber: buloneria, ferreteria,
soldadura, izaje y proteccion personal.

Desde ya el agradecimiento por la colaboracion de las empresas
mencionadas y la eventual informacion que usted pueda brindar al mail:
sugerencias@lopezforciniti.com.ar

VERSION 2.0: Se adicionaron secciones Sistemas de Fijacion, Adhesivos,
Universo de Marcas y anexos Puntas Montadas y Sistemas de Fijacion.

Ing. Leonardo Forciniti
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LA EMPRESA

Fundada hace mas de 40 anos, Lopez Forciniti es la ferreteria mas grande del interior del
pais, convertida en un referente de la industria nacional.

NUESTROS LOGROS

Politicas de mejora continua, capacitacion técnica y comercial de nuestro staff, aseguramiento
de calidad en servicios y productos, como también en aspectos logisticos sustentados por la
certificacion de calidad internacional en servicios, ISO 9001, logro que nos posiciona a la
vanguardia en el ramo.

VISION

Ser una organizacion especializada en brindar servicios industriales,
con un caracter diferenciado y vanguardista.

MISION

Ofrecer un servicio calificado en insumos de ferreterfa industrial y buloneria,
optimizando la relacién con los clientes, colaboradores, accionistas, proveedores
y la sociedad en su conjunto.

VALORES

> COMPROMISO

> FIDELIDAD

> DILIGENCIA

> INNOVACION

> TRANSPARENCIA

POLITICA DE CALIDAD

> Es menester para Lopez Forciniti S.A. el desarrollo de sus colaboradores y la mejora
continua de sus procesos para satisfacer las expectativas del cliente.

> La diferenciacion, innovacién y desarrollo de mercados son los factores claves de éxito.

> El compromiso con el cliente es la manera de construir confianza.

— i

5 N Una cobertura que trasciende el mercado argentino.
J'/ \ A\ La competitividad y agilidad de servicio de Lépez Forciniti, también
i -”‘I"\ ., satisfacen los requerimientos de insumos industriales en:
Wa “h Chile, Bolivia, Brasil, Paraguay y Uruguay.

i/

. | j excelencia al cliente mas distante.
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I Su programa de logistica internacional, le permite brindar la misma

» 5 B 509001 LOPEZ - FORCINITI S.A.
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FERRETERIA INDUSTRIAL - BULONERIA
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En el mismo encontramos tornillos, tuercas, arandelas, chavetas, etc., los cuales como generalidad

debemos conocer: material constituyente, tipo de producto, medidas y en algunos casos normas.
Eventualmente en este rubro al referirnos productos bajo norma se requerira como condicion de
aceptacion del lote el certificado de calidad u otro competente. En el siguiente arbol se representa
el rubro, plus se anexa info de utilidad al final del presente trabajo.'

Fijacion Buloneria

1- ver Anexo Fijacion

TORNILLOS J| Cabeza Hexagonal +] Grado 8 6 10.9 Paso UNC Didmetro por largo
= | A490 Paso UNF
G| A325 Paso MA
2| AISI316 Paso MB
>| Grado 8.86 5 Paso W
AlSI 304
Grado 2 6 4 ¢ Hierro/Zinc 6 A307
-1 Bronce
Allen Cabeza Cil. 4] Grado 12.9 Paso UNC
Cabeza Frez. AISI 316 Paso UNF
Cabeza Redonda -4 AISI 304 Paso MA
Cabeza Boton Paso MB
Sin Cabeza Paso W
Tipo tapon
Con ranura ——— — Cabeza Frez. + AlSI 304 Paso W
Cabeza Redonda Hierro/Zinc Paso MA
Cabeza Cilindrica -1 Bronce
Cabeza Tanque
Parker Cabeza Fijadora 1 AlISI 304
Cabeza Frez. -| Hierro/Zinc
Cabeza Gota
Cabeza Hexagonal
Autoperforante ———— Cabeza Hexagonal
Cabeza Frez.
Cabeza Wafer
Cabeza Pozidrive
Tirafondo Paso W
Cabeza redonda/cuello cuad. Paso W
Prisionero cabeza cuadrada Paso W
Paso MA
Para correa/cangilon Paso W
TUERCAS Hexagonal ————— Con Flange ———— Vuelo normal ————— 4] Grado 8 6 10.9 ——————— Paso UNC Didmetro
Sin Flange V. grande 6 pesada Tipo 2H Paso UNF
Auto-frenantes AlSI 316 Paso MA
Contratuerca Grado 8.865 Paso MB
AlSI 304 Paso W
Grado 2 6 4.6 o Hierro/Zinc
-1 Bronce
Mariposa Tipo Macho ? Hierro/Zinc ———, Paso UNC
Tipo Hembra -1 Bronce Paso UNF
Paso MA
Ciega +I Hierro/Zinc ——————————— Paso MB
-1 Bronce Paso W
Almenada 1 Acero SAE 1045———— Paso UNC
Castillo -| Hierro/Zinc Paso UNF
Autoblocante Paso MA
Paso MB
Paso W
Plana Con Bisel +] F436 Didmetro
s S/Bisel Aisi 316
Aisi 304
Hierro/Zinc
Cobre
Bronce
Aluminio
Plomo
De Fibra
-1 Neoprene
Grower 41 AISI 316
AlSI 304
-1 Hierro/Zinc
Bombé Para Cangilon
P/Gancho
Cufna
CHAVETAS Barrita mantenimiento Diametro por largo
Espina Elastica
Media Luna
Partida
Tipo L
Tipo R
Tipo RS
ANILLOS Tipo A DIN 471 Didmetro agujero / Eje
SEGUER Tipo | DIN 472
VARILLAS Rosca Derecha +| Tipo B7 Paso UNC Diametro por largo
ROSCADAS 0 | Rosca Izquierda /S-\IASEI 13(1]25 Easo &NAF
ESPARRAGOS aso
Grado 8865 Paso MB
AISI 304 Paso W
Hierro/Zinc
-1 Bronce




Desde los dlasicos tarugos de nylon hasta las innovadoras quimicas, libres
de expansion y tolerantes a cargas dinamicas. En anexo detalle de imagenes.'

1- ver Anexo Sistemas de fijacion

FIAJCION DE
NYLON

FIJACIONES
METALICAS
(Cargas pesadas
no dindmicas)

FIJACIONES
QUIMICAS
(Todo tipo de cargas)

FIJACION DE
CABLES

FIJACION DE
CANERIAS,
MANGUERAS Y
OTRAS ABRAZADERAS

FIJACION DE
TECHOS / ALAMBRES

L

Fijacion Sistemas

Diametro

Diametro x largo

Caracteristicas Adicionales

Diametro

Al ras Taco S
Taco SX
Taco FU
Taco GK - Durlock
A través Taco Fur
C/Clavo/Tornillo N
Al ras A golpe IM
A golpe / Manual SRM
A través Expansion c/camisa FSA
Expansion FBA/FBN
Zykén FZA-D
Zykon FZEA
Expansion a golpe MR
Vinylester Ampolla/varilla RM/RGM
Cartucho FIS V/ FIS VS
Epoxi Cartucho FISEM
Redondo Mx
Plano MA
Metalica Tipo CRM
Tipo U-BOLT
Tipo OMEGA

Cinta Perforada ZBM

Tipo 1/2 OMEGA

De fleje metalico Cremallera Acero al carbono
Fuelle Acero inoxidable
Alambre
Plastica Réapidas
Precintos
Tipo J
Tipo L

Tipo estira alambre

Ancho x largo

Diametro x largo
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Se representa en forma andloga a los sistemas de fijacion mediante un érbol, con su correspon-
diente anexo al final del presente . Tengamos en cuenta la pluralidad de articulos del rubro lo que
imposibilita enumerar o definir la totalidad de productos/opciones, por ende se dividié en:*
HERRAMIENTAS MANUALES / HERRAMIENTAS ELECTRICAS / HERRAMIENTAS NEUMATICAS

HERRAMIENTAS DE EXPLOSION Y CONSTRUCCION / HERRAMIENTAS DE MEDICION Y ADHESION

HERRAMIENTAS DE CORTE, PERFORADO Y ABRASIGN / PROTECCION PERSONAL

1- ver Anexo Ferreteria / Izajes | 2- Cabe denotar que productos de una division pueden corresponderse a otra division.

PINZA

ALICATES

DESTORNILLADORES

BOCALLAVES

Y ACCESORIOS

TIERAS

LIMAS

LLAVES

Se omiten duplicaciones por simplicidad.

Herramientas Manuales

Universal Largo/Tipo aislacion
De indentar Mecanica Material estandar ¢ antichispa
Hidraulica
Seguer Interior Recta
Exterior Curva
Pico del loro/
Bomba de agua
De punta Plana
Semiredonda Recta
Curva
De presion Recta
Curva
P/soldadura
Corte Oblicuo
Corte Frontal
Tipo tenaza Armador Corte entero
Carpintero Medio corte
Con Mango Comun Plano Ancho por largo/Tipo aislacion
Golpe Philips Material estandar ¢ antichispa
Torx
Bits/puntas Comun Hexagonal
Titanio
Bocallaves Enc 1/4 Comin Medida
Junta Universal Enc 3/8 Alto Impacto
Barra de fuerza Enc1/2
Extension Enc 3/4
Manija T Enc1
Manija Berbi Qui Enc11/2
Crique
Adaptador
Cortaperno Largo
Corta Alambre
De Poda
De Aviacion
Universal
Para Chapa Recta
Derecha
Izquierda
Con cabo Media cana Grano Grueso
Sin cabo Plana paralela Grano Mediano
Redonda Grano Fino
Cuadrada
Para sierras
Cuchilla
Triangulo
Escofina
Cerrajero
Matricero
Combinadas Comun Medidas/ Material Estandar
Estriadas Alto Impacto 6 antichispa
Fijas
De Golpe
Para Cafos Stilson Largo/ Material Estandar
Ajustable Cromada 6 antichispa

Fosfatizada



MONOFASICAS/
TRIFASICAS

A BATERIA

Taladros de mano

———— Tipo atornillador

Sin percusion

Herramientas Eléctricas

———————— Con percusion ———— Para mechas cilindricas

Para mechas cénicas
Para mechas SDS

Didmetro Broca

|

Tipo demoledor Potencia
Taladradoras De banco Capacidad
De pie
Amoladoras Angulares 115 mm Potencia
125 mm
178 mm
230 mm
Banco
Rectas Corta
Larga
Sierra De Banco Sensitivas 300mm
Ingletadoras 350mm
Circulares 400mm
De Mano Caladoras
Circulares
Méarmol
Para Hormigon
Cola de Zorro
Multiple
Lijadoras/ Rotorbitales
Lustradoras Orbitales
De pared
Angulares
De banda
Hidrolavadoras Monofasica Agua Fria Potencia/caudal/presion
Trifasica Agua Caliente
Roedoras Espesor corte
Cizallas
Cepillos Profundidad de rebaje
Pistolas de calor Potencia
Llaves de impacto Enc. 3/8
Enc. 1/2
Soldadoras Ver Soldadura/
Soldadoras eléctricas
Taladros Voltaje
Atornilladores
Amoladoras
Sierras Caladoras
Linternas

Cepillo



TALADROS/
ATORNILLADORES

AMOLADORAS

APISONADORES

LLAVES IMPACTO

LLAVE CRIQUET

LIJADORA

SIERRAVAIVEN
CINCELES
ROEDORA

TIJERA PARA CHAPA
PERCUTOR DE AGUJAS

ARENADORAS

COMPRESOR

ACCESORIOS

Con percusion

L

Herramientas Neumaticas

Sin percusion

Angulares

Recta

115 mm
125 mm
180 mm
230 mm

Capacidad

Caracteristicas adicionales

Vertical

Enc 3/8
Enc 1/2
Enc 3/4
Enc 1

Enc11/2

Enc 1/4

Enc 3/8
Enc 1/2
Enc 3/4
Enc1
Enc11/2

De banda

Rotorbital
Orbital

Con aspiracion
Sin aspiracion

Pistén Tanque Horizontal
Tornillo Tanque Vertical

Acoples Rapidos AlSI
Acero
Bronce

Mangueras De presion negra

Tipo Solyon
Espiralada

Trampa de agua

Capacidad de carga

Potencial litros/ presion

Modelo

Diametro

Filtro
Regulador



Herramientas de Construccion

Prensas Tipo G Capacidad
Tipo Sargento Ajuste
MANUALES De ajuste rapido
Pinzas/Tenazas Ver herramientas
manuales
Mazas Minera Kilaje
Francesa {
Martillo Aleman/Mecanico
Carpintero/Ufia
Bolita
Barretas/Barretines Medidas
Puntas
Cucharas
Corta Frio Hexagonal
Plano
Palas Forjadas Corazon ——— Cabo corto ———— Caracteristicas
Estampadas Punta Cabo largo Adicionales
Ancha
Carbonera
Hormigoneras Tipo trompo ——— Potencia 6 litros
ELECTRICAS B vl
Vibradores Potencia
Orilleras
Ver Herramientas Eléctricas
A EXPLOSION . y
Ver Herramientas a Explosion

Herramientas de Explosion

LINEA JARDIN Motosierras Potencia / Largo espada
Tractores

Cortacésped

Cortacetos

Desmalezadora Potencia

Alisadoras
LINEA Apisonadoras
CONSTRUCCION Corta pavimentos
Vibradoras

Reglas

GENERADORES Monofasicos Arranque manual Nafta
Trifasicos Arranque eléctrico Diesel

HIDROLAVADORAS Nafta Agua fria Potencia/caudal/presion
Diesel Agua caliente

RETCROLDADORES Ver Soldadura/Soldadoras eléctricas




Herramientas de Medicion

CALIBRES

MICROMETROS

COMPARADORES
ALESAMETROS
ESPESIMETROS
GONIOMETROS

REGLAS
CINTAS METRICAS
NIVELES

BLOQUE PATRON
MARMOLES
DUROMETROS

DE
DIMENSIONAMIENTO

PARA ELECTRICIDAD
Y ELECTRONICA

Alcance por apreciacion

Carateristicas

Alcance por apreciacion

Mecénicos Pie de Rey

Digitales De Profundidad
De Altura

Pasa / No Pasa

Tipo Galgas

Mecénicos Exterior

Digitales Interior
Especiales

Mecanicos

Digitales

Debemos tener presente materiales a fijar, tiempo requerido de curado,
temperatura de trabajo, viscosidad y resistencia mecanica necesaria.

Caracteristicas

Adhesivos

ANAEROBICOS

CIANOACRILATOS/
ACRILICOS

EPOXICOS

SELLADORES

Trabado de roscas

Retencidn piezas cilindricas
Formacion de juntas

Sellado de conexiones/porosidades

Capacidad

De adhesion

De refuerzo estructural

De contacto

Soldaduras plasticas/fijacion

Siliconadas

Poliuretano

Con acético

Sin acético (neutro)

Butilico y otros




Herramientas de Corte, Roscado y Abrasion

HERRAMIENTAS
DE CORTE

HERRAMIENTAS
DE ROSCADO

INSUMOS
ABRASIVOS

Arcos de sierra Fijo Caracteristica adicional
Extensible
Mechas ———————————— Cilindricas Comunes Sin revestimiento ————————— Diametro
Cénicas Largas Con revestimiento de titanio {
—————— Para madera Corta
Larga
Hojas de sierra ————— P/ Arco manual ——— Bimetalica Cantidad de dientes
P/ Serrucho mecanico Acero Rapido
— Circulares ——— Para madera Didmetro por
Para aluminio cantidad de dientes
Para acero
Bits para torno Cilindricos Cobalto al 18% Seccion por largo
Cuadrados Cobalto al 12%
Rectangulares [
—— Cuchillas Recta
Conica
De Roscado
Calisuares —— De mano/Fijo Didmetro
Expansibles
P/pasadores cdnicos
Roscadora eléctrica Rosca BSP Caracteristica adicional
Rosca NPT
Rosca W
Machos ————  Acero Répido Paso MA Comun Diametro
Acero Aleado Paso MB De Maquina
Paso W Helicoidal
Paso UNC Seriado
Paso UNF Espiralado
Paso BSP
Paso BSPT
Paso NPT
Cojinete ——— Acero Rapido Paso UNS Exterior 17
Acero Aleado Paso BSF Exterior 1 1/2”
Paso BG Exterior 2
Paso BSC Exterior 3”
Disco ——— Diamantado Continuo Didmetro
Segmentado
Abrasivo Oxido Aluminio ——— Centro deprimido Diametro exterior
Carburo Silicio Plano y espesor
Flap Oxido Aluminio Didmetro por grano
Carburo Silicio
Zirconio [
——— Mil Hojas
Ruedas Recta Oxido Aluminio Didmetro exterior/
Tipo Copa Carburo Silicio Diametro interior/
Miniflex Espesor / Grano
Lijado ——————————— Tela esmeril —————— Oxido Aluminio. Hoja Medida por grano
Carburo Silicio Banda
Zirconio I
L——— Tipo papel Al agua
Anti-empaste
Punta montada ———— Oxido aluminio Forma
Carburo silicio (Ver anexo

Ferreteria/Puntas montadas)



Proteccion Personal

ALTURA

AUDITIVA

CRANEANA

FACIAL

DE MANOS

OCULAR

RESPIRATORIA

INDUMENTARIA

Caracteristicas adicionales

Cola Amarre s/Amortiguador Simple de Fibra Mosqueton estandar —— Largo
c/Amortiguador Doble de Acero Mosqueton grande
Arneses Tipo cinturén c/Cola amarre
Tipo paracaidista s/Cola amarre
Salvacaidas a Cable
a Soga
Silletas
Endoaural c/Cordel Goma
s/Cordel Poliuretano expandido

Extraural ———— Estandar
Tipo Copa p/Casco

Alta atenuacion

Media atenuacion

Casco seguridad industrial

Casco seguridad

tipo bombero

de Seguridad Estandar
p/Casco

p/Soldadura Visor fijo
Visor movil

Guante descartable

s/cobertura Visor transparente
c/cobertura Visor verde
Visor azul

Ajuste cremallera

Ajuste elastomero

Talle

tipo cirujano

sin motear
moteado una cara

Guante tejido algodon

Guante Terry Cloth

Guante Nitrilo Liviano Pufio comin
Pesado Pufio elastizado
Dieléctricos
Anticorte
PVC/ Latex Pufio corto
Pufio largo
Combinado cuero/jean Pufo corto
Pufo largo
Americano Descarne Pufio corto Refuerzo palma Caracteristicas
Pufio largo Refuerzo pistola Adicionales
Vaqueta c/Descarne Pufio corto 1
Color medio paseo Pufo largo
Anteojos Panoramicos Color
Patillas regulables
Clasicos
Antiparras Ventilacion directa Visor fijo
Ventilacion indirecta Visor movil
Mascaras Semimascaras Tipo de agente
Completas I
Equipos auténomos
Botas PVC c/Puntera Estandar Caracteristicas Adicionales
Botines Cuero s/Puntera p/Tempetatura
Zapatos p/Hidrocarburos
Dieléctricos
Mameluco Jean Talle y color
PVC
Descartable
Fajas lumbares
Pantalén de trabajo
Camisa de trabajo
CapalTraje de lluvia
p/Soldadores Camperas c/Abrojo
c/Cierre
c/Broche

Mangas/Polainas
Gorros
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Las distintas cargas de rotura, de trabajo, factores de sequridad, etc. se anexan al final del presente.'

1- ver Anexo Ferreteria / lzajes

CABLES

ESLINGAS

CADENAS

APAREJOS

ACCESORIOS

L

BN

Acero al carbén  ———— Comunes/torsién derecha ——— Galvanizado ——— Alma textil ———— Construccion 6x7——— Didmetro

Natural Alma acero

— Antigiratorios

— Rienda y comandos

— Generales y
norma IRAM 722

————— Otras normas

Construccion 6x19 o 6x25
Construccion 6x36

Construccion 19x7
Construccion 35x7
Compactado

Construccion 1x7
Construccion 1x19
Construccion 1x37

———— Para ascensores

Pesca/Petroleo

Acero inoxidable AISI 304

— Para tendederos/Gimnasios

Didmetro/
caracterisitcas

Construccion 8x19
otras construcciones

AlSI 316

Construccion 7x7 ———— Didmetro

Construccion 7x19

|

Textiles Nylon
Polipropileno
PVC
Canhamo

Cable de acero

Diametro por largo

Cadena de grado 10 mas caracteristicas
Cadena de grado 8
Nylon Largo por carga
Poliéster de trabajo
Grado 10 Eslabon corto Diametro eslabon
Grado 8 Eslabon largo
Patente pulida/
Galvanizada
Polipasto Cadena Manual estandar Capacidad por alzada

Cable A palanca

Tipo tirfor
L—————  Elécticco —— Sin carro
Con carro Eléctrico
A cadena
A empuje

Cabrestantes Manual

Eléctrico
Tensor 0J0/0J0 Diametro

0J0/Gancho

Gancho/Gancho

Horquilla/Horquilla
Guardacabo
Prensa cable
Argolla ——————————Tipo eslabon Tonelaje

Tipo pera
Eslabon de conexion
Grillete Recto

Corazén

Gancho ———  Con traba ———— Ojal Fijo

Sin traba

Ojal Giratorio






Al . . . 1
Se representan las principales opciones en el mercado. Para mayor info referirse al anexo.
1- ver Anexo Soldadura

Soldadura

GASES Insumos Oxigeno M3/Kg 6
Acetileno Caudal reguladores
€02
N2
GLP
Argén
Mezcla

Accesorios ——— Reguladores 4I
Valvula ————Arrestallama Oxigeno Caracteristicas
De corte caudal Combustible adicionales
Soplete Corte Picos Acetileno
GLP
Otros
Mango Con capsula
Sin capsula
Soldar Mango—— Con capsula
Sin capsula
Picos Estandar
para calentar
SOLDADORAS Tension de linea—————— Monofasicas Arco Potencia
ELECTRICAS Trifasicas Rectificadoras Amperaje
Semiautomética
Tig
Inverter
Corte Plasma
A bateria de arco
A explosion Diesel Arco
Nafta Rectificadoras
ELECTRODOS CON Comunes ——  — E6010 (Celuldsico) Didmetro
RECUBRIMIENTO E6011 (Celulésico)
E6012 (Rutilico)
E6013 (Rutilico)
E7014 (De contacto)
E7024 (De contacto)
E7015 (Basico)
E7016 (Basico)
E7018 (Basico)
Inoxidables E307-15
E308/L-16
E309/L-16
E310
E312
E316/L-16
Especiales Aleacion Niquel
Aleacion Titanio
Otras aleaciones
ELECTRODOS SIN Varillas de aporte Bronce
RECUBRIMIENTO Plata
ER7053
Especiales
Acero inoxidable ————— AISI 308L
AISI 309L
AISI 316L
Varillas tungsteno
De carbén
ALAMBRES DE Macizos —— De Acero
SOLDADURAS Tubulares De AlSI
Especiales




® BULONES DE ACERO

Fluencia

Roctura

Dureza

Material recomendado
AlSI - SAE

Marcacién

Fluencia

Roctura

Dureza

Material recomendado
AlISI - SAE

Marcacién

@ MARCAS DE CLASES DE RESISTENCIA PARA BULONES DE ACERO (en mm.)

Marca | Especif. Material Diam.nom.  [C.dela PruebaIR. delaTrac. CdelaPruebaIR. delaTrac.|C.dela PruebaIR.de laTrac.| Durezas
del perno Psi Kg./mm2 Kg./mm2 M./mm2 Min. | Méx.
rab i ey b B Temin b Farin
[IT1 ] e "R [ it F il fan Liimis S0 R | LG
Earlam:
_,rﬁ‘. HELE] darpen i b s il bad | | sl il L ] | Oa
L“) PEEW | | Cabess Tasyd Lot W14 . et i e e 0 o | o
4 BT Piip WEE
AR | e e A | et ol i
PEATE | | Carb Tyl TR BRI dtt] [B1 2} L] ] (i LL oW | oa
o bargreie
L ] ol s Fienan 15 Faséin
Pl | | Cohne Tapl, 3T " A Rl W {F ] L] (1] (= J=T
i Pepartin

Marca | Especif. Material Diam.nom.  [C.dela PruebaIR. delaTrac. CdelaPruebaIR. delaTrac.|C.dela PruebaIR,de laTrac.| Durezas
del perno Psi Kg./mm?2 Kg./mm2 M./mm2 Min. | Méax.
174 it 1,107 | D I LE] FEE] d4 - -
T | g B | L Pema 10T 1300 [ =] a4l =5 aa |
Cariiomn ey | WA i A - NN - -] - ¥ | Wi
@ [TETTSg My ey Bk - i ] .. = i k3] . |
LAl Crmow ¥ | Covisn | dken 14" sl A 72 13808 S n L m and B | mi
ol G T | corn i st 1 [ [Froned L L T L o | o
b oA THAL ) MR e u 13 T | Oon
AT A4 | Canaes Temg 1 [ [F ] o [T [ [T7] | o
Rty | Hamia]. 2 T O o fib 1 T =1 ] -
v vt | i 1. 9/0 il R oo -] ] 13 Lag] il Bt
@ LU LTV F, i EESERY ) 142" i (L5 03 (B " i ft 8 REF £m| e
Ty | Cowns | Weirs 1 ' S 1108 TR 1 P =] fi) (L) i) ciw| 8
Al Gy § [ e deniy 00 b 10T | R ! [ ] [ 1004 on| o
Covimmn ool e i 1100 e | " = Err 10714 x| cm
AT Al | g S

@ MARCAS DE CLASES DE RESISTENCIA PARA BULONES DE ACERO (en mm.)

/121



® BULONES DE ACERO

CONVERSION DE PULGADAS
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Anexo Fijaciones

@ TABLA DE RECOMENDACIONES DE USO DE CABLES

FIJACIONES GENERALES FIJACIONES PARA CABLES
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CREMALLERA| Abrazadera de Fleje Metalico
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\nexo Ferreteria e I1zaje

Medida Didmetro Didmetro
y Peso agujero broca
17«03 138 150 |
2 u 040 162 150
23040 162 180
5045 F Ao ]
26w 045 217 330
I= 08D 2453 250
35 0D Firs 100
4xBTD 133 128
45078 R 375
SxD8D 4.3 CF.]
8100 5 g 5 00
rs 100 -4 <] [-1.i]
[TRFE] [-F.'x] &75
Bxilds 180 T.78
iGx 150 (3] A50
w50 %56 #.50 |
13x 17 10 3F 1650
14 x 200 12 ol 1280
16 =200 14 0F 14 80
I8 wd sl 1% B 1550 |
200 50 1780 17 &0
w35 18 B L
24 & 300 il Fd $1.00 |
27 u 300 24 13 4 B
w350 21 64 Fy )
13350 25 B4 .50
365 = 4 00 12 86 33 o0
A x4 00 a5 88 25 00
42w 4 50 37 68 7 50
il A 50 40 B8 Al 50
48w 5.00 43 20 43 00 |
42 = 5.00 47 20 47 03

& RECOMENDACIONES DE USO DE MACHOS

-] 1.7 1M |
P ] FF ) 235
Ie03s Pl 85
4 x 05 342 158
B m 050 & 37 4 50
6 w050 553 550
Gul TS ¥ ] - ¥
TedTs [-Fi] [ Frr]
BxOTS T T35
B 100 ] 7.00
] = o -5, ]
e 100 B 00
IEF] BA - -
11100 1054 10,00
12 x 10 10,04 1800
g ] 10 08 L]
12150 1G85 L]
e 100 13,64 13
i3S 12.80 1275
1w 1S3 A7 54 12 50
6k 1 15 04 1500
1Ex15) 14 58 4 50
T x Y O 17 .04 1700
1Hx 150 1 58 16 50
18w 3D W od 16.00
205 1 0 1904 106
20 %150 18 56 18.E0
M x T 18 06 18.00:
2x1.80 158 20,60
| FX=¥00 b 08 oo |
4w 150 I2.50 22 &0
24 = 3 42 048 200
FIS AN 25.58 25.50
IF w304 a1 2500
Muis o8 56 20.50
30 x 204 28.08 28.00

Medida Paso Didmetro Didmetro
y Peso mm agujero broca
1l u 60 napy 118 1L.20
A2 w4 0.5 187 i B0
Ul = 40 0835 1587 250
513 w X2 0 re3 1 135
6 M 1058 173 aTh
T w3 1088 i 4 50
LM & 10 138 513 525
il = 18 114 [TT] 680
18 a8 1 587 [T:] A B
Tl m 14 1 H1a (¥ .80
[ LuF] 2118 18 &7 i %8
[Tl L RF] 2118 [FFL 1200
Al et - ] 1388 1350
14FE u 11 v ] 1529 15.00
dis ¢ 18 i 18 &1 1 &0
Bal 2 877 1052 K-
il 1178 T2 38 2280
118u7 3 g T5 4 24 60
1iMda? 3 I 37 2000
138 i X3 30 88 11 00
113 x8 430 34 0 300
134 x5 £ oAy I8 87 18 85
Ixd 2 L B4 4% 38 4500
M= 32 073 4 00 o Bl
T2 x 28 0 a7 i 68 4 78
104 u 28 0 978 £ 41 5 50
SNEw 23 1. 154 B B3 875
0 3 20 1200 [ . Bra]
T = 18 1411 & L]
12 016 1 547 1118 11.60
W6 x 16 1 587 1278 1258
S0 x4 1814 1413 1460 |
19162 14 1814 1572 15 &5
w12 2118 17 03 17 00
TH = 1 2. 300 0 63 20 60
110 2.540 X208 2300




eteria e lzaje

@ RECOMENDACIONES DE USO DE MACHOS
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© ECOMENDACIONES DE USO DE CABLES
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® TABLAD

CLASIFICACION 6x19
Construccion 6x19 Warrington

ECOMENDACIONES DE USO DE CABLES
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— Anexo Ferreteria e Izaje

® TABLA DE CONVERSIONES
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FACTORES DE CONVERSION

Med. Para convertir En Multiplicar por
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eteria e lzaje
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DIAMETRO y ESPESOR VASTAGO DIAMETRO y ESPESOR VASTAGO
W 144 3 mm X 6 mm 32 W 207 19 mm X 38 mm 6.36
W 149 4 mm X 6 mm 32 W 208 19 mm x 50 mm 6.36
W 151 5 mm X 3 mm 32 W 211 22 mm X 3 mm 636
W 152 5 mm X 6 mm 32 W 212 22 mm X 6 mm 636
W 153 5mm x  10mm 32 W 213 22 mm x  10mm 6.36
W 154 5mm x 13 mm 32 W 2I5 25 mm X 3 mm 6.36
W 158 6 mm X 3 mm 32 W 216 25 mm X 6 mm 6.36
W 160 6 mm X 6 mm 32 W 217 25 mm x  10mm 636
W 16l 6 mm X 8 mm 32 W 2I8 25 mm X 12mm 6.36
W 162 6mm  x  10mm 32 W 2I19 25mm  x  19mm 636
W 163 6 mm X I3 mm 32 W 220 25 mm x  25mm 6.36
W 164 6 mm x 19 mm 32 W 221 25 mm x  38mm 636
W 166 8 mm X 3 mm 32 W 222 25 mm x 50 mm 6.36
W 167 8 mm X 6 mm 32 W 225 30 mm X 6 mm 6.36
W 168 8mm X 8 mm 32 W 226 30mm  x  10mm 636
W 169 8 mm x  10mm 32 W 227 30 mm x  12mm 636
W 170 8 mm x 13 mm 32 W 228 30 mm x 19 mm 636
W 171 8 mm x 19 mm 32 W 229 30 mm X 25mm 6.36
W 173 10 mm X 3 mm 32 W 230 30 mm x 30 mm 6.36
W 174 10 mm X 6 mm 32 W 231 30 mm x  38mm 636
W 175 [0 mm x  10mm 32 W 232 30 mm x 50 mm 636
W 176 10 mm X  13mm 32 W 235 38 mm X 6 mm 6.36
W 177 10 mm X 19 mm 32 W 236 38 mm X 12 mm 6.36
W 178 10 mm x  25mm 32 W 237 38 mm x  25mm 6.36
W 179 10 mm x 30 mm 32 W 238 38 mm X  38mm 6.36
W 182 12 mm X 3 mm 32 W 242 50 mm X 25 mm 6.36
W 183 12 mm X 6 mm 32
W 184 12 mm x  10mm 32 DIAMETRO R.PM.
W 185 12 mm X 12 mm 32
W 186 2mm  x  19mm 32 D g;‘ o %Zggg
W 187 12 mm X 25mm 32 D |9‘| mm 30000
W 191 16 mm X 3 mm 32 £ E |5'9 mm 36000
W 192 6 mm X 6 mm 32 |2:7 mm 40000
W 193 [6 mm x  10mm 6.36 5 (i 61000
W 194 16 mm x 12mm 6.36 a o 6.4 mm 92000
W 195 6 mm x 19 mm 636 v v 3'2 mm 185000
W 196 |6 mm X 25 mm 6.36 -
W 200 19 mm X 3 mm 32
W 201 19 mm X 6 mm 32
W 202 19 mm x  10mm 32
W 203 9 mm X 12 mm 6.36
W 204 19 mm X 9 mm 6.36
W 205 [9 mm x  25mm 6.36



NOMBRE Y CLASIFICACION

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

ANALISIS

TIPICO

DE METAL
DEPOSITADO

@ SOLDADURA DE ACEROS AL CARBONO Y DE BAJA ALEACION

PROPIEDADES
FISICAS DE

METAL DEPOSITADO
VALORES TIPICOS

RISTICAS Jj POSICION

OPERA-
TIVAS

SOLDADURA

AWS A5.1 E6010
(celulésico)

Electrodo de buena penetracion en toda posicion para uso
universal. Soldadura de cafierias (VD), cascos de barcos, chapa
estructural de acero al carbono de baja y media resistencia,
calderas, recipientes a presion, estructuras de puentes y edificios.

AWS A5.1 E6011
(celulésico)

Apto para soldar en toda posicion, incluso en VD, usando
CA, indicado para la soldadura en tubos de acero, negros o
galvanizados, con o sin costura, en calderas, condensadores,
intercambiadores de calor y otros recipientes a presion.

AWS A5.1 E6013
(rutilico)

Electrodo de buen encendido, arco suave, excelente desprendimiento
de escoria y terminacion. Especial para estructuras livianas,
muebles metalicos y carrocerias.

El mas usado en chapa fina y filete.

AWS A5.1 E601 2
(rutilico)

Facil manejo cuando se suelda en posicion; apto para VD hasta
@ 4 mm. Cordones de buen aspecto, penetracion mediana.
Se usa en estructuras de maquinas agricolas, acoplados, etc.

AWS A5.1 E7024
(rutilico)

Electrodo de alto rendimiento para posicion plana y horizontal,
de mediana penetracion. Indicado para soldadura de estructuras
donde se requiera ademas de calidad radiografica, rapidez y
rendimiento.

@ ELECTRODOS DE BAJO HIDROGENO

AWS A5.1 E7015
(basico)

Excelente operatividad en toda posicion, facilidad de encendido

y reencendido. Apto para cafierias de alta presion incluyendo la
pasada de raiz en toda posicion excepto vertical descendente. Para
soldadura de aceros no aleados de hasta 0,45 % de C y de aceros al
C-Mn de hasta 520 N/mm? de resistencia a la traccion.

C: 0,13%
Mn: 0,50 %

Si:  0,20%
C: 0,08%
Mn: 0,40 %

Si:  0,15%
C: 0,08%
Mn: 0,40 %
Si:  0,30%
C: 0,10%
Mn: 0,50 %
Si:  0,30%
C: 0,09%
Mn: 0,65 %
Si:  0,40%
C: 0,08%

Mn: 1,10 %
Si: 0,55 %

Rt:> 530 N/mm?
Lf:> 460 N/mm?
Al>25%
ChV(-29°C):>407

Rt:> 500 N/mm?
Lf> 430 N/mm?
Al>22%
ChV(-29°C):>40J

Rt:> 510 N/mm?
Lf:> 460 N/mm?
Al>22 %

ChV(20°C):>60J

Rt:> 530 N/mm?
Lf:> 450 N/mm?
Al>25%
ChV(0°C):>407J

Rt:> 570 N/mm?
Lf:> 490 N/mm?
Al:>20 %

ChV(20°C):>70J

Rt:> 630 N/mm?
Lf:> 550 N/mm?
Al>25%

ChV(-29°C):>55]

=@

J K
=K
INT

=@
para CA JJ IZ

ocv> b= N

60V

INT
=0
para CA J] IZ
ocv> =R
50V

INT
=)
para CA J] Z

ocv> =R
55V I\

=()

para CAJ] IZ
OoCv>

50V

- J K
=R
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NOMBRE Y CLASIFICACION

AWS A5.1E 7016
(basico)

AWS A5.1E7018-1
(bdsico)

AWS A5.1 E701 8-1
(basico)

AWS A5.4 E307-15
(basico)

AWS A5.4 E309L-16
(rutilo-basico)

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

Electrodo disefiado para operar con CA, cordones levemente
convexos, de penetracion media y calidad radiografica .

Similares aplicaciones que el CONARCO 15. También para soldar
hierros fundidos con alto contenido de Py S.

Electrodo con polvo de hierro en el revestimiento, con excelentes
propiedades mecanicas en el metal depositado. Apto para uniones
de aceros al C-Mn y de baja aleacion, aceros de uso naval grados
A, Dy E, juntas disimiles entre aceros de bajo C y aceros de
alta resistencia.

Destinado a la soldadura de méxima exigencia, ofrece bajos
valores de H, difusible y revestimiento con minima absorcion de
humedad. No requiere termo de mantenimiento.

ANALISIS
TIPICO

DE METAL
DEPOSITADO

C: 0,09%
Mn: 1,20 %
Si: 0,45%
C: 0,08%
Mn: 1,35%
Si: 0,40%
C: 0,07%
Mn: 1,40 %
Si: 0,40%

PROPIEDADES
FISICAS DE

METAL DEPOSITADO
VALORES TIPICOS

Rt:> 550 N/mm?
Lf:> 450 N/mm?

Al:> 28 %

ChV(-29°C):>90J

Rt:> 580 N/mm?
Lf:> 500 N/mm?

Al>27 %

ChV(-29°C):>100J
ChV(-45°C):>80J

Rt:> 570 N/mm?
Lf:> 490 N/mm?

Al>28 %

ChV(-45°C):>90J

POSICION DE
SOLDADURA

RISTICAS

OPERA-
TIVAS

=)
Para CA J] Z

ocv> k= K
60V I\

-© ) K
r

- ) K
r

@ SOLDADURA DE ACEROS DISIMILES Y DE DIFICIL SOLDABILIDAD

Electrodo para soldadura de union de aceros de alto
contenido de Mn (tipo Hadfield), entre si o con aceros al C
o de baja aleacion. Soldadura de capa cojin sobre aceros de
baja soldabilidad para depositar por encima materiales de
reconstruccion. Soldadura de filete o de solape de aceros de

blindaje y de unién de aceros al Cr- Mo del tipo AISI 502 y 505.

Deposita un acero inoxidable tipo 24/12. Excelente soldabilidad
y muy buena conformacion de cordon. Soldadura de aceros

de composicion quimica desconocida, en trabajos de
mantenimiento, asi como de aceros inoxidables con aceros al C.
Uniodn de aceros plaqueados con aceros inoxidables AISI 304.
Soldadura de aceros susceptibles al temple aleados al Cr, Cr-Ni
y Cr-Ni-Mo de las series SAE 51XX, 3XXX y 43XX.

C: 0,06%
Mn: 4,00 %
Si: 0,35%
Cr: 19,40 %
Mo: 0,70 %
Ni: 10,00 %

C: 0,025 %
Cr: 23,30 %
Ni: 12,90 %
Mn: 0,80 %
Si: 0,70 %

Rt:>590 N/mm?

Al>30%

Rt:>570 N/mm?

Al>35%

© J K

%
=K
r



NOMBRE Y CLASIFICACION

CARACTE-
RISTICAS
OPERA-
TIVAS

ANALISIS
TIPICO

DE METAL
DEPOSITADO

PROPIEDADES
FISICAS DE

METAL DEPOSITADO
VALORES TIPICOS

POSICION DE
SOLDADURA

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

AWS A5.4~E312-16 Electrodo de gran aplicacion en reparaciones y mantenimiento. ~ C: 0,10 % Rt:>660 N/mm? = (+) J] IZ
(rutilo-basico) Indicado para soldar entre si los aceros inoxidables austeniticos ~ Mn: 0,90 % Al>22 %
resistentes al calor. Soldadura de maxima responsabilidad de: Cr: 28,50 % = r%
aceros de construccion templados, entre si o con aceros al C o Ni: 9,80 %
de baja aleacion, aceros laminados fundidos o forjados, de bajo  Si: 0,80 % ﬂ-
y alto C entre si o con aceros inoxidables de las series AISI
2XX, 3XX y 4XX.
AWS A5.4 ~E312-16 Electrodo para la soldadura de aceros dificilmente soldables o C: 0,10% Rt>660 N/mm?> =(+) J] IZ
(rutilo-basico) uniones heterogéneas. Adecuado para usar como capa cojin de Mn: 1,15% Al:>20% para CA"
materiales duros. Deposito resistente a la corrosion, a la oxidacion ~ Si: 0,90 % ocv> b= r\
y al desgaste. Insensible a la fisuracion en frio y en caliente. Cr: 28,70 % 60V

Utilizado en mantenimiento para reparar piezas expuestas al
desgaste, ruedas, dientes de engranajes, herramientas, etc.

Ni: 10,00 %

@ SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES Y REFRACTARIOS

AWS A5.4 E308L-16 Soldadura de aceros inoxidables austeniticos del tipo 18 Cr-8 C: 0,03% Rt>560 Nmm?> =(+) JJ Z
(rutilo-basico) Ni, de aceros inoxidables ferriticos del tipo AISI 430, o de estos ~ Cr: 19,10 % Al:=>40 %
ultimos con aceros de las series 2XX y 3XX. Ni: 9,80 % = |k
Si: 0,60 %
Mn: 0,80 % T
AWS A5.4 E309L-17 Electrodo con aplicaciones similares al CONARCO 309L. C: 0,03% Rt:>540 MPa =(+) J] IZ
(rutilico) El nuevo revestimiento permite soldar en CC+y en CA, con Cr: 24,00 % Al:>40 % para CA
equipos de baja tension de vacio. Excelente operatividad, con Ni: 12,90 % ocv> k=
pocas salpicaduras y optimo desprendimiento de escoria. Si: 0,70 % 50V
Mn: 0,90 %
AWS A5.4E310-16 Electrodo con revestimiento basico, para soldar aceros C: 0,08% Rt:>550 N/mm?> =(+) J] IZ
(rutilo-basico)™ refractarios del tipo 25 % Cr-20 % Ni. También apto para Cr: 26,00 % Al>30%
soldadura de aceros ferriticos con 6-25 % de Cr. Ni: 21,00 % S K
AWS A5.4 E310-15 Si: 0,40 %
(basico)® 0 @£3,50 mm | @ @>4,00 mm Mn: 2,00 % T
AWS A5.4E316L-16 Soldadura de aceros con 18 % Cr - 12 % Ni - 2,5 %Mo, resistentes  C: 0,03 % Rt:>490 MPa =) J] IZ
(rutilo-basico) a corrosion severa y “ pitting”. Indicado para combatir la Cr: 18,50 % Al:>30 %
corrosion intragranular causada por precipitacion de carburos. Ni: 11,70 % = r\
Mo: 2,50 %
Si: 0,70% T

Mn: 0,80 %



® Abreviaturas y Simbolos

RT: Resistencia a la traccion

LF: Limite de fluencia

Al: Alargamiento

ChV: Energia absorbida en ensayo Charpy entalla en V
(+): Polo positivo | (=)= Polo negativo

OCV: Tension de circuito abierto

1 N/mm? = 1 MPa = 0,102 Kg/mm?

1J=1N.m=0,102 Kgm

HB: Dureza Brinell

HRC: Dureza Rockwell C

w w: Mecanizado

J 4

BAJO MANO FILETE

K
[r VERTICAL

SOBRE CABEZA ASCENDENTE

L

HORIZONTAL

N

VERTICAL
DESCENDENTE
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